	Безопасность труда при деревообработке
	 


Пиление древесины
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	Нельзя находиться в одном створе с пилой.
Прижимая доску к линейке, держите руки на безопасном расстоянии от пилы (300-400 мм).


Электропила
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	- Пильный диск не должен вибрировать и перегреваться
- Во влажном помещении разрешается работать только при напряжении 36 В
- Проверяйте плотность прилегания нижнего предохранительного кожуха 
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	Нельзя работать электропилой, имеющей повреждения кабеля, защитной трубки, штепсельного разъема.


Круглопильный станок продольного раскроя
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	1. Соблюдайте зазоры при установке расклинивающего ножа!
2.  3. Расклинивающий нож
4. Щитки нижнего ограждения
5. Кожух                                     6. Пильный диск
7. Отсос стружки в  систему аспирации               При поднятом кожухе включать станок ЗАПРЕЩАЕТСЯ!
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	На станке с ручной подачей используйте колодку-толкатель!


Круглопильный станок поперечного раскроя
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	Выравнивать концы заготовок разрешается не ближе 0,5 м от зубьев пилы.
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	Запрещается останавливать вращающуюся пилу бруском или другим посторонним предметом.
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	Подавать заготовку можно только когда пила находится в исходном положении.
Убедитесь в исправности упоров и ограждений пилы.
1. Упоры


Ленточнопильный станок
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	Направляющее устройство должно быть отрегулировано по высоте в зависимости от толщины распиливаемого материала.
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	Минимальные зазоры, мм:
"A" Тыльная сторона пилы должна вплотную примыкать к ролику.
"Б" 10-15 Между верхней пластью заготовки и низом направляющего устройства и кожуха.
"В" 0,05-0,1 Между боковыми направляющими и пилой.
"Г" 5-10 Между передней гранью направляющих и впадиной зубьев пилы.


Приемы ручного пиления
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	Правильная поза столяра:
Левая ступня параллельна верстаку, а правая под углом 70-80o 


Величина разводки зубьев пил:
0,5-0,7 мм для мягких пород;
0,3-0,5 мм для твердых пород.
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	Правильно разведенные зубья пилы.


Универсальная разводка:
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	Запиливание по суставу большого пальца левой                 руки.

	[image: image16.jpg]



	Запиливание по бруску, фиксирующему линию                 пропила
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	Поддержка отпиливаемой части бруска.
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	Косая (под углом 60-70o) заточка зубьев напильником.
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	Пиление в распиловочном ящике (стусле).
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	Прямая (под углом 90o) заточка зубьев напильником.


